
รายงานการสัมมนา เรื่องกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติก 
วันท่ี 23 มิถุนายน 2555 ณ  ภายในงาน InterMold Thailand 2012                                              

ณ ศูนย์การแสดงสินค้าไบเทค บางนา จํากัด 

 

1. ช่ือ-นามสกุล       น.ส. กรรณิการ์  ยิ้มนาค       ตําแหน่ง  อาจารย์ 

 สังกัด   สาขาวิชาวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี     โทร   8191-3 

 เข้าร่วมสัมมนาเรื่อง    กระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติก 

 ในวันท่ี      23 มิถุนายน 2555 รวมระยะเวลา  1  วัน 

 

2.  รายงานการประชุม 

 เนื้อหาการสัมมนา 
 - กระบวนการผลิต / ข้ึนรูปผลิตภัณฑ์พลาสติกในรูปแบบต่างๆ  
 - กระบวนการฉีดพลาสติกข้ึนรูป (Injection Molding)  
 - กระบวนการฉีด-เป่าข้ึนรูป (Injection Blow Molding)  
 - กระบวนการฉีด-อัดข้ึนรูป (Injection Compression Molding)  
 - กระบวนการอัดรีดข้ึนรูปผลิตภัณฑ์ท่ีมีหน้าตัดคงท่ี (Profile Extrusion)  
 - กระบวนการเป่าข้ึนรูป (Extrusion Blow Molding)  
 - กระบวนการเป่าถุง (Blown Film Extrusion)  
 - กระบวนการอัดข้ึนรูป (Compression Molding)  
 - กระบวนการข้ึนรูปแบบสุญญากาศ (Vacuum Forming)  
 - กระบวนการข้ึนรูปแบบหมุนเหวี่ยง (Rotational Molding) 
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 ประเด็นการสัมมนา   
 ในช่วงแรกผู้บรรยายได้อธิบายความหมายโดยย่อของโครงสร้างและสมบัติท่ีสําคัญของพลาสติกชนิดท่ี
นิยมนํามาผลิตเป็นผลิตภัณฑ์พลาสติกโดยเน้นไปท่ีพลาสติกท่ีมีสัญลักษณ์ในการนํากลับมาหมุนเวียนใช้ใหม่ 
(recycle) ซ่ึงแบ่งออกเป็น 7 ชนิดด้วยกัน แต่ละชนิดจะระบุเป็นตัวเลข 1-7 คือ PET HDPE PVC LDPE PP 
PS และ พลาสติกชนิดอ่ืนๆ  ตามลําดับ และอธิบายกระบวนการในการผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติกในรูปแบบ
ต่างๆ ได้แก่กระบวนการฉีดข้ึนรูป กระบวนการอัดรีดข้ึนรูป และกระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์พลาสติกแบบ
อ่ืนๆ ซ่ึงการสัมมนาครั้งนี้เน้นไปท่ีกระบวนการฉีดข้ึนรูป 
 กระบวนการฉีดข้ึนรูป (injection molding process) เป็นวิธีการข้ึนรูปผลิตภัณฑ์โดยการฉีด
พลาสติกท่ีกําลังหลอมเหลวเข้าสู่แม่พิมพ์ด้วยความดันสูง เครื่องจักรท่ีใช้ในการนี้มีขนาดค่อนข้างใหญ่และเป็น
ท่ีนิยมแพร่หลายเนื่องจากมีอัตราการผลิตสูง และข้อเสียจากกระบวนการน้อย โดยท่ัวไปแล้วเครื่องฉีด
พลาสติกจะมีส่วนประกอบท่ีสําคัญคือ ส่วนชุดฉีด (injection unit) และ ส่วนชุดปิด-เปิดแม่พิมพ์ (clamping 
unit) ดังนี้ 
 ส่วนชุดฉีด จะประกอบไปด้วย 
 มอเตอร์ขับเคลื่อนสกรู (drive motor) อาจเป็นมอเตอร์ไฟฟ้าหรือมอเตอร์ไฮดรอลิก สําหรับหมุนสกรู
และขับดันสกรู เพ่ือฉีดพลาสติกท่ีกําลังหลอมเข้าสู่ช่องว่างในแม่พิมพ์ 
 กรวยเติมเม็ดพลาสติก (hopper) เป็นกรวยขนาดใหญ่ เป็นส่วนท่ีใช้บรรจุเม็ดพลาสติกและสารเติม
แต่งเพ่ือรอป้อนเข้าสู่ส่วนฉีด 
 กระบอกฉีดและสกรู (barrel and  screw) เป็นส่วนสําคัญท่ีทําให้พลาสติกหลอมเหลว และสร้าง
แรงดันเพ่ือฉีดพลาสติกสู่แม่พิมพ์ 
 หัวฉีด (nozzle) เป็นส่วนต่อปลายกระบอกฉีดพลาสติกเข้ากับช่องทางไหลของพลาสติกในแม่พิมพ์
หัวฉีดมีรูขนาดเล็กเพ่ือให้พลาสติกหลอมเหลวไหลผ่านเข้าสู่ช่องว่างในแม่พิมพ์ด้วยความรวดเร็ว 
 ส่วนชุดปิด-เปิดแม่พิมพ์ จะประกอบไปด้วย 
 แม่พิมพ์ (mold) เป็นอุปกรณ์ท่ีมีลักษณะเป็นช่องว่างท่ีมีรูปร่างตามผลิตภัณฑ์ท่ีต้องการผลิต แม่พิมพ์  
โดยท่ัวไปมักออกแบบให้มี  2  ชิ้น  เพ่ือให้สะดวกต่อการถอดผลิตภัณฑ์ออกจากแม่พิมพ์นอกจากนี้ ต้องมี
ช่องทางไหลของพลาสติกหลอมเหลวต่อจากหัวฉีดเข้าสู่ช่องว่างในแม่พิมพ์เรียกว่า สปรู (sprue) ในแม่พิมพ์ท่ีมี
หลายช่อง (เพ่ือผลิตผลิตภัณฑ์ครั้งละหลายชิ้น) จะต้องมีช่องทางแยกจากสปรูเข้าสู่แม่พิมพ์แต่ละช่อง เรียกว่า  
รันเนอร์ (runner) 
 ตัวหนีบยึดแม่พิมพ์ (hydraulic clamp unit) มักเรียกกันว่า แคล้ม  เป็นกลไกสําหรับเปิดและปิดฝา
แม่พิมพ์ขับเคลื่อนด้วยกําลังไฮดรอลิก อุปกรณ์ส่วนนี้ยังรวมท้ังอุปกรณ์ทําความร้อนเพ่ืออุ่นแม่พิมพ์ก่อนฉีด 
และอุปกรณ์ทําความเย็นเพ่ือลดอุณหภูมิแม่พิมพ์  ทําให้ผลิตภัณฑ์แข็งตัวก่อนถอดออกจากแม่พิมพ์ 
 ชุดควบคุมกลาง เป็นชุดควบคุมเครื่องจักรรวมทุกส่วน ได้แก่ อุปกรณ์จ่ายกระแสไฟฟ้า อุปกรณ์วัด 
และควบคุมอุณหภูมิ อุปกรณ์ควบคุมความดัน และอุปกรณ์ตั้งเวลา 
 
 โดยการสัมมนาครั้งนี้ผู้บรรยายได้เน้นการวิเคราะห์ปัญหาท่ีเกิดข้ึนบ่อย ได้แก่ การฉีดไม่เต็มแม่พิมพ์ 
การเกิดครีบท่ีชิ้นงาน การเกิดรอย weld บนชิ้นงาน การยุบและการพองตัวของชิ้นงาน ชิ้นงานบิดเบ้ียว และ
การเกิดสิ่งเจือปนในชิ้นงาน ซ่ึงปัญหาดังกล่าวนั้นโดยรวมเกิดจากสภาวะของกระบวนการท่ียังไม่หมาะสม 
ได้แก่ แรงดัน การหลอมพลาสติก การหล่อเย็นหรือวัฏจักรในการทําแต่ละรอบยังไม่เหมาะสม รวมไปถึงการ
ออกแบบหัวฉีดและแม่พิมพ์ท่ีไม่เหมาะกับชิ้นงานนั้นๆ ซ่ึงปัจจุบันสามารถใช้เทคโนโลยีสารสนเทศมาประยุกต์



ในการออกแบบเพ่ือดูความเค้น ความเครียด แรงดันท่ีเหมาะสมกับชิ้นงานได้ เช่น Autocad Solidwork 
Moldex เป็นต้น  
 ในช่วงท้ายผู้บรรยายได้อธิบายกระบวนการฉีดข้ึนรูปแบบอ่ืนๆ แต่เป็นทฤษฎีกว้างๆ ไม่ได้เน้นเป็น
พิเศษ เนื่องจากเวลาอันจํากัด     
 
 ข้อสังเกต 
 ในการทํางานฉีดพลาสติกนั้นการออกแบบแม่พิมพ์เป็นสิ่งท่ีต้องคํานึงถึงเนื่องจากแม่พิมพ์จะ
ครอบคลุมถึงคุณลักษณะของผลิตภัณฑ์ท้ังรูปทรง  ขนาด  น้ําหนัก เพ่ือให้ได้ตามท่ีผู้ออกแบบกําหนดไว้  ซ่ึง
แม่พิมพ์ท่ีมีคุณภาพดี ผลผลิตท่ีได้ย่อมดี และแม่พิมพ์ท่ีมีราคาเหมาะสม  ย่อมส่งผลให้ได้เปรียบทางธุรกิจ
ดังนั้นในการออกแบบแม่พิมพ์ท่ีดีควรมีการกําหนดข้อตกลงระหว่างผู้ผลิตและลูกค้าเพ่ือดูความเป็นไปได้ใน
การผลิต  และควรเลือกวัสดุท่ีใช้ทําแม่พิมพ์ให้เหมาะสมกับปริมาณการผลิต เพ่ือลดต้นทุนในการทําแม่พิมพ์ 
ลดความสลับซับซ้อนในการทํางานของแม่พิมพ์  เพ่ือให้เกิดความสะดวกและรวดเร็วในการซ่อมบํารุง เม่ือเกิด
ความเสียหายระหว่างกระบวนการผลิต แต่ในปัจจุบันการออกแบบแม่พิมพ์ได้มีการพัฒนาโดยนําคอมพิวเตอร์
เข้ามาช่วยให้การออกแบบเพ่ือความแม่นยําและถูกต้องมากยิ่งข้ึน  แต่การออกแบบจะให้สมบูรณ์ได้นั้น
บุคลากรท่ีทํางานด้านนี้ต้องมีประสบการณ์ในการทํางานท่ีเก่ียวข้องกับการสร้างแม่พิมพ์มาก่อน  เพ่ือนํา
ประสบการณ์มาใช้ให้เกิดประโยชน์ในระหว่างการออกแบบต่อไป 
 
3  เอกสารประกอบการสัมมนา  ดังแนบ 
 
 


